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© Falzapparat mft einem zweften und drftten Falz. 

@ Urn unterschiedliche Druckexemplare gemeinsam, d.h. 
In einem Vorgang, als Beltage betspielsweise in eine Zertung 
einlegen zu kdnnen, werden unterschiedliche Druckexem- 
plare zunfichst in verschiedenen Falzgruppen fur den iweften 
Falz (jeweila erster Querfalz) erzeugt, wonach Ober Band- 
lertungen die zumindest jeweils einmal quergefatzten Drucke- 
xemplare Obereinandergeiegt und gemeinsam dem drttten 
Falz (vorzugsweise zweiter Langsfalz) zugefuhrt werden. Vor- 
zugsweise werden die Druckexemplare unterschiedticher Art 
durch eine Lengsschneidervorrichtung am Falztrichter separ- 
iert und als Teilbahnen den betden parallel arbeitenden Fal- 
zgruppen tOr den zweiten Falz (erster Querfalz I zugeleitet. 

Bei einer enderen Betriebsweise erfolgl die Aufspltttung 
der einzelnen Druckexemplare in der Weise, daB ate zwei 
drftten Falzvorrichtungen zugefuhrt werden kdnnen, so daft 
eine Doppelauslage moglich ist 
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Falzapparat mlt einem zweiten und drltten Falz 

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat mit einer Falzgruppe fur den 
zweiten Falz (ersten Querfalz) und mindestens einer Falzgruppe fUr den 
dritten Falz und Transportvorrichtungen zum Zufiihren der von einer 
Drucktr'agerbahn zugeschnittenen Druck exemplare. 

Haufig 1st es erwlinscht, bereits quergefalzte Produkte unterschiedlicher 
Art, beispielsweise fur Herrenmode und Damenmode, die lose ineinander lie- 
gen, gemeinsam einer Zeitung als Beilage belzufugen, Bisher muBten in die- 
sera Fall die unterschiedlichen Exemplare in zwei verschiedenen Falzexerapla 
ren erzeugt und durch Nachverarbeitung ineinandergelegt und in die Zeitung 
eingefiigt werden. Dies erforderte naturgemKB hohen raaschinellen und zeitli 
chen Aufwand. 

Aufgabe der Erfindung 1st, Druck exemplare unterschiedlicher Art, die 
vorzugsweise bereits mindestens einmal quergefalzt slnd, so zu behandeln, 
daB als Endprodukt wahlweise die beiden Druckexenplare ineinandergefalzt 
zur Verfiigung stehen 9 so daB diese in einem Einlegeyorgang einer Zeit- 
schrift oder einem anderen Druckprodukt beigefligt werden kBnnen. Diese Auf- 
gabe wird durch die Anwendung der Merkmale des kennzeichnenden Tells ge- 
iBst. Ueiterbildungen ergeben sich aus den Unteransprlichen sowie aus der 
Beschrelbung in Verbindung mit den Zeichnungen. In dfesen zeigen jewells 
schematisch: 
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Fig.l den erfindungsgemSBen Falzapparat und 

Fig.2 bis 4 Falzprodukte, die mit dem Falzapparat gemaB Fig.l erzeugt 
werden konnen. 

Der in Fig. 1 dargestellte Falzapparat 1 umfaBt einen Falztrichter 2, Uber 
den eine Drucktragerbahn 3 Vdngsgefalzt (erster Falz) und Uber ein Trich- 
tereinlaufwalzenpaar 4, ein Zugwalzenpaar 5. ein Querperforationszylinder- 
paar 6 und ein weiteres Zugwalzenpaar 7 einem Falzmesserzylinder 8 zuge- 
fiihrt werden, an dem mittels eines Schneidmesserzylinders 9 Druckexemplare 
auf die gewunschte Uinge geschnitten werden. An dem Falzmesserzylinder 8 
werden Druckexerapl are Al an der Vorderkante aufgenadelt, wofiir entspre- 
chende Punkturen 8' vorgesehen sind und mit Hilfe des an dem Falzmesser- 
zylinder 8 vorhandenen Falzmessers 8" in entsprechende Falzklappen 10' 
des benachbarten Falzklappenzylinders 10 gestoBen. Schneidmesserzylinder 9, 
Falzmesserzylinder 8 und Falzklappenzylinder 10 stellen eine erste Gruppe 
dar, mit der der sogenannte zweite Falz, das 1st der erste Querfalz, 
erzeugt wird. Hinter dem Falzklappenzylinder 10 werden die zumindest einmal 
quergefalzten Druckexemplare Al in eine Bandleitung 12, 13 Ubergeben. Be1 
einer Betriebsweise gelangen die quergefalzten Druckexemplare Al in Gerade- 
ausfiihrung zu dem dritten Falz 14, dem sogenannten zweiten Langsfalz, der 
bekanntlich aus einem Falzwalzenpaar und einem darUber angeordneten, 
zwischen diesen einstoBbaren Falzmesser besteht. Es versteht sich, daB ge- 
gebenenfalls auch anstelle des Langsfalzes der dritte Falz als Querfalz 
ausgebildet sein kann. 

Durch den an den Falzklappenzylinder 10 angestellten Falzmesserzylinder 11 
mit Greifern 11' kann an den Druckexemplaren Al e1n zweiter Querfalz in der 
ersten Falzgruppe erzeugt werden, falls dies gewUnscht 1st. Erfindungs- 
gemaB wird eine weltere Betrlebsart am Falzmesserzylinder 11 ermbglicht, 
bei der die gefalzten Druckexemplare Al von dem Falzklappenzylinder 10 
abgehoben- und einer Bandleitung 16, 17 zugeflihrt werden. AnschlieBend 
gelangen sie zu einer zweiten Vorrichtung 15 fur einen dritten Falz, die 
identisch aufgebaut sein kann wie die Vorrichtung 14 und in der ebenfalls 
der dritte Falz vorzugsweise als zweiter LSngsfalz erzeugt wird. 
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Somlt erglbt sich 1h vbrtellhafter Weise die Mbgllchkelt. die quergefalz- 
ten Druckexempl are Al dntwe'der alTesamt' Uber den dritten Falz 14 oder 
iiber den drltten Fa1z 15 oder alternierend Uber die beiden dritten 
Falze 14, 15 auszulegen. 

GeraaB der Erfindung wird efine weitere Falzgruppe zur Erzeugung des zwel- 
ten Falzes (erster QuerfalzJ e fries anderen Druckexeinplares A2 vorgesehen, 
der vorzugsweise eine Teilbahn lb zugefiihrt wird. die durch eine am Falz- 
trichter 2 angeordnete Langsschneldvorrlchtung 18, beispielsweise in Form 
eines rotierenden Messers, erzeugt wird. Auch in dies era Fall wird der 
ersten Falzgruppe fiir den zweiten Falz (erster Querfalz), bestehend aus 
den Teilen 8, 9, 10, 11, die Teilbahn la in der bereits beschriebenen 
Weise zugefiihrt. 

Die Teilbahn lb gelangt uber ein Umlenkwalzen- bzw.Leitwalzenpaar 19 und 
elnem weiteren Zugwalzenpaar 20 zu eineiii Falzmesserzylinder 22, an dem 
•nit Hilfe eines Schneidzylindes 21 die Druckexempl are A2 einer anderen 
Art auf das gewiinschte Ma5 zugeschnitten werden. 

Durch die Falzmesser am Falzmesserzylinder 22 erfolgt in Ublicher Weise 
die Obergabe der zugeschnittenen Druckexempl are A2 an die entsprechen- 
den Falzklappen am Falzklappenzylinder 23 zur Bildung des zweiten Falzes 
(erster Querfalz). Gegebenenfalls kann auch am Falzklappenzylinder 23 
durch Verwendung eines weiteren Falzmesserzylinders e1n zweiter Quer- 
falz erzeugt werden. AnschlieBend werden durch entsprechende Aushebe- 
zungen (nicht naher bezeichnet) die quergefalzten Druckexempl are A2 
Uber Bandleitungen 24, 25 mit den bereits vorzugsweise einmal quergefalzten 
Falzexemplaren Al zusammenmengeflihrt und zwar 1n der Weise, daB vorder- 
kantengenau die Druckexempl are Al jewel Is Uber die Druckexempl are A2 zu 
llegen kommen. AnschlieBend konnen die Uberelnandergelegten Druckexempl are 
Al, A2 direkt uber ein nicht dargestelltes Schaufelrad, das 1n Lauf- 
richtung nach dem drltten Falz 14 angeordnet 1st, ausgelegt werden, wodurch 
das Produkt gem'aB F1g.3 entsteht oder sie konnen in vortei lhaf ter Weise ge- 
nelnsam mit dem dritten Falz (vorzugsweise als zweiter Langsfalz) 1n der 
drltten Falzvorrichtung 14 gemeinsam gefalzt werden, wodurch das Druckpro- 
dukt gemaB Fig. 2 entsteht. Durch die Erzeugung der Falzprodukte geroiiB 
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F1g.2 kann m1t elnem elnmallgen bzw. elnzlgen Elnlegevorgang die hauflg ge 
wUnschte Elnlage von unterscMedllchen Druckexemplaren, die lose inelnan- 
derllegen, 1n elne Zeltschrlft Oder 1n e1n ShnHches Druckprodukt erfolgen 
was naturgemSB zeltsparend und daralt kostengllnstlg 1st. 

Durch ZufUhrung des Tellproduktes Al 1n den drltten Falz 14 und des 
Teilproduktes A2 In den drltten Falz 15 kbnnen Produkte nach F1g.4 In 
doppeltera Nutzen hergestellt werden. 
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Patentanspruche: - 

1. Falzapparat mit einer Falzgruppe fiir den zweiten Falz (ersten Querfalz) 
und mindestens einer Falzgruppe fur den drlttw Falz urtd Transport- 
vorrichtungen zum ZufUhren der von einer OnicHraljerbahri zugfeschhIt- 
tenen Druckexempl are, dadurch gekennzeicbnet, ^ 

daB Druckexempl are unterschledllcher Art (Al, A2Y in uriterschiedlT- 
chen Falzgruppen (8, 9, 10; 21, 22, 23) fllr den i^eiten Falz (erster 
Querfalz) gefalzt werden und daB hinter den beider Falzgruppen (8, 9, 
10; 21, 22, 23) fur den zweiten Falz Uber Bandleitungen (12, 13; 24, 25) 
die quergefalzten Druckexempl are (Al, A2) vorderkantengenau ubereinan- 
dergelegt und dem dritten Falz zufiihrbar sind. 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die iiber 
elnen Falztrichter (2) zugeflihrte Drucktragerbahn (3) durch eine 
Langsschneidevorrichtung (18) in Teilbahnen (la, lb) geschnitten 
wird, daB eine Teilbahn (la) iiber einen Schneidmesserzyl inder (9) 
und einen Falzmesserzyl inder (8) dem FalzkTappenzyl inder (10) der 
ersten Falzgruppe (8, 9, 10) fur den zweiten Falz (erster Querfalz) 
zugefuhrt wird und daB die andere Teilbahn (lb) uber einen Schneid- 
zylinder (21), einen Falzmesserzyl Inder (22) und einen FalzkTappen- 
zylinder (23) der zweiten Falzgruppe (21, 22, 23) fiir den zweiten 
Falz (erster Querfalz) zugeleitet wird und daB hinter den Falzklap- 
penzylindern (10, 23) die quergefalzten Druckexempl are (Al, A2) Uber- 
einanderliegend Uber einen weiteren Bandleitungsabschnitt (12, 24) dem 
dritten Falz (zweiter Langsfalz) zugefdhrt werden. 

3. Falzapparat nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem FalzkTappenzylinder (10) der ersten Falz- 
gruppe (8, 9, 10) fur den zweiten Falz ein mit Gretfern (ll 1 ) ausge- 
statteter Falzmesserzyl Inder (11) angeordnet 1st, mit dem entweder ein 
zweiter Querfalz produziert wird oder Uber den die berelts quergefalzten 
Druckexempl are (Al) uber ein Bandleitungssystem (16, 17) einem zweiten 
dritten Falz (zweiter Ungsfalz) zufuhrbar sind. 
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4. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB In der zwel- 
ten Gruppe fUr den zwelten Querfalz (21, 22. 23) liber elnen separaten 
Falztrlchter (26) die zu beschneldenden und querzufalzenden Druck- 
exemplare (AZ) zufiihrbar slnd. 

5. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet. daB die Te1l- 
produkte Al der Falzgruppe (8. 9, 10) dem drltten Falz (15) und die 
Teilprodukte A2 der Falzgruppe (21. 22, 23) de» drltten Falz (14) 
zugefiihrt werden. 



